





silbberschmieden

s Haupt






silbberschmieden

Das Handbuch aller Techniken

Georges Wyss
Fritz Loosli — Wolfgang Tannheimer — Gerhard Heinz

[llustrationen Jenny Scheidegger

UBOS
Union de la Bijouterie et de I'Orfevrerie Suisse
Vereinigung Schweizerischer Juwelen- und Edelmetallbranchen

2., Uberarbeitete Auflage

Haupt Verlag
Bermn e Stuttgart « Wien



Herausgegeben von:
UBQOS — Union de la Bijouterie et de I'Orfévrerie Suisse
Vereinigung Schweizerischer Juwelen- und Edelmetallbranchen

Konzept und Redaktion:

|G SILBER  (www.argentum.ch)
Fred Hauser — Schaffhausen
Gerhard Heinz — Widen

Heiner Kiing — Schaffhausen

Fritz Loosli — Adliswil

Wolfgang Tannheimer — St. Gallen
Georges Wyss — Hermatswil

Redaktionelle Mitarbeit:
Peter Widmer — Oberrohrdorf

Fachlektorat und Schlussredaktion:
Georges Wyss — Hermatswil

Verlagslektorat:
Heidi Muller — Bern

Gestaltung, Konzept und Satz:
Georg Engeli — Winterthur
Georges Wyss — Hermatswil

Umschlaggestaltung:
Atelier MUhlberg — Basel

lllustrationen:
Jenny Scheidegger — Laupen (ZH)

1. Auflage: 2004
2. Auflage: 2008

Copyright © 2004 by Haupt Berne
Text und Layout: Copyright © 2004 by |G Silber — CH 8330 Hermatswil

Alle Rechte vorbehalten. Jede Art der Vervielfaltigung ohne Genehmigung
des Verlages ist unzuldssig. Ausdriicklich untersagt ist namentlich auch das
Kopieren jeder Art sowie die Weiterverwendung der Vorlagen zu
kommerziellen Zwecken oder Wettbewerben.

Bibliografische Information der Deutschen Nationalbibliothek

Die Deutsche Nationalbibliothek verzeichnet diese Publikation in der
Deutschen Nationalbibliografie; detaillierte bibliografische Daten sind
im Internet Uber http://dnb.d-nb.de abrufbar

ISBN 978-3-258-07377-4
www.haupt.ch



silberschmieden

VORWORT

Mit dem vorliegenden Buch haben wir den Versuch ge-
wagt, das weite Gebiet der Silberbearbeitung in einem
Band darzustellen. Fur den kleinen Berufsstand der Silber-
schmiede in der Schweiz wurde erstmals ein Modelllehr-
gang erarbeitet, um den Fortbestand dieses sehr speziellen
und interessanten Berufes zu sichern.

Auch unseren Branchenkolleginnen und -kollegen sowie
Personen aus verwandten Berufen — aber auch Laien und
Autodidakten — soll dieses Buch den Zugang zu diesem
vielseitigen Kunsthandwerk ermdglichen.

Nach erfolgten Klarungen zu den Arbeitsabldufen, Begriffen
und dem tradierten Vorgehen in verschiedenen Silber-
schmiedebetrieben entwickelte sich die Rohstruktur des
Modelllehrgangs. Er ist in vier Teile gegliedert: Einfuhrung,
Grundlagen, Arbeitstechniken und Anhang. Durch die
Gliederung der einzelnen Teile sowie durch die Gestaltung
der Doppelseiten mit Raum fir Notizen, Skizzen und
Ergdnzungen soll er zum personlichen Arbeitsinstrument
und zum individuellen Nachschlagewerk werden.

Dieses Handbuch ist fur die eigentliche Berufsausbildung
unerldsslich. Den Lehrenden dient es als Grundlage und
Ubersicht fiir die zu vermittelnden Inhalte. Den Lemenden
gibt es Einblick in das Berufsfeld und dessen handwerklich-
technische Verfahren und Prozesse.

Diese Verfahren bilden die Basis fur eigene gestalterische
Umsetzungen. Bewusst haben wir verzichtet, Beispiele und
konkrete Produkte/Projekte darzustellen. Diese missen
individuell nach dem Stand der Ausbildung und den Fahig-
keiten sowie den inhaltlichen Anliegen entwickelt werden.

Im Wissen, dass ein Lehrmittel nie abschliessend verfasst
werden kann, hoffen wir, dass dieses Werk die gestellten
Anforderungen in den Lehrbetrieben einldst und auch
weiteren Interessierten den Zugang zu dieser vielseitigen
Téatigkeit offnet.

Hermatswil, im Frihling 2004 - IG Silber - Georges Wyss
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VORWORT ZUR 2. AUFLAGE

VORWORT
ZUR 2. AUFLAGE

Am 13. Mai 2004 fand die Buchvernissage zur ersten
Auflage von «silberschmieden statt.

Ein Werk, mit kleiner Auflage von 1500 Exemplaren,
gedacht flr das Berufsfeld des Silberschmiedens, speziell
fur die Auszubildenden, aber auch fir verwandte Berufe,
Laien und Autodidakten.

Nach nur vier Jahren war diese Auflage bereits ausverkauft.
Fine Uberraschung und Freude zugleich.

Die nun vorliegende zweite, Uberarbeitete und erganzte
Auflage soll weiterhin allen Interessierten den Zugang zur
Silberbearbeitung ermdglichen und so dazu beitragen, dass
diese sehr spezielle Tétigkeit auch in Zukunft vermittelt
wird und ausgefuhrt werden kann.

Herzlichen Dank allen, welche an der Uberarbeitung
mitgewirkt haben, speziell Ruth Reisert-Hafner, Peter
Widmer und Georg Engeli.

Hermatswil, im Sommer 2008 — Georges WYyss
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3317 154 B0 Einzlge schlagen

3318 156 - Abschlagen/Absetzen
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33.1.10 160 Planieren

3.3.1.11 162 . Ziselieren
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3.83 296 Schleifen mit Schmirgel
384 298 Schleifen mit Bimspulver
3.85 300 Polieren
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ARBEITSVOR-
BEREITUNG

Definition

Richtziele

silberschmieden

3.1 Arbeitsvorbereitung

3 Arbeitstechniken

Theoretische und praktische
Vorbereitungen zum eigentlichen
Arbeitsprozess.

Die/der Lemende soll die Arbeit so vorbereiten kdnnen,
dass die technische Herstellung planmdssig und effizient
vorgenommen werden kann.

Inhalt Seitet. A B C Techniken
Arbeitsvorbereitung 3.1 89
EAN 91 Berechnungen und Konstruktionen
CARN 94 . Flachenberechnungen
3112 100 - Volumen, Zargen und Gewichte
3113 110 - Zuschnitte zum Aufziehen
3.1.14 112 - Zuschnitte fir Zargen
3115 116 Zuschnitte zum Schmieden,
Walzen und Ziehen
3.1.2 120 - Arbeitsablauf, Material- und
Zeitaufwand
313 122 - Vorbereitungen am Werkstoff
314 124 B0 Herstellung von Schablonen
315 126 O Einspannen, Fixieren, Binden
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BERECHNUNGEN Berechnungen und
UND | |
KONSTRUKTIONEN 3! R

Inhalt Seite A B C Techniken
Berechnungen und 3.1.1 91
Konstruktionen
EANN 9 . Flachenberechnungen
31.1.2 100 - Volumen, Zargen und Gewichte
3.1.1.3 110 . Zuschnitte zum Aufziehen
3.1.14 112 . Zuschnitte fur Zargen
3.1.1.5 116 Zuschnitte zum Schmieden,
Walzen und Ziehen
3.1.2 120 Arbeitsablauf, Material- und
Zeitaufwand
313 122 » Vorbereitungen am Werkstoff
314 124 - Herstellung von Schablonen
315 126 Einspannen, Fixieren, Binden
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BERECHNUNGEN
UND
KONSTRUKTIONEN

Planungsziele

Informationsziel

Grundlegende Kenntnisse zur Berechnung und Konstruk-
tion von Flachen, Volumen, Zuschnitten und Gewichten.

Inhalte/Hinweise

Vorgehensweise kennen

Zur Berechnung von Flachen, Volumen, Gewichten und
Zuschnitten sind Werkstiicke je nach ihrer Form in geo-
metrische Kérper aufzuteilen. [1] +

FUr unregelmissige Kérper kommt eine Kombination der
nachfolgend aufgefihrten Berechnungen und Konstruktio-
nen zur Anwendung, soweit diese im anzufertigenden
Kérper vorhanden sind.

Bei ovalen Zylindern, Kegeln oder Kegelstimpfen wird das
Mittel des oder der Kreise errechnet und die Formeln fur
Zylinder-, Kegel- oder Kegelstumpfzargen angewendet.

(3] +[4]

Die Zarge (2) ist die Mantelfliche eines Kérpers, ohne
Grund- und Deckflache. Sie errechnet sich aus der Summe
aller Seitenflichen des Korpers. [5] + [6]

Zur Berechnung der gesamten Oberfliche (O) eines
Kérpers muss also die Grund- und Deckfliche zur Zarge

addiert werden. [7] +

Es empfiehlt sich, alle Berechnungen mit Schdtzungen oder
mit bekannten Gewichten und Inhalten &hnlicher Kérper
(Gegenstande) zur Kontrolle zu vergleichen.



Abbildungen

silberschmieden

3.1.1 Berechnungen und
Konstruktionen

3.1 Arbeitsvorbereitung
3 Arbeitstechniken

Skizzen/Notizen
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FLACHEN-
BERECHNUNGEN

Planungsziele

Informationsziel
Flachen anzufertigender Werkstlicke berechnen.

Inhalte/Hinweise

Verschiedene Flachen berechnen

Berechnung von ovalen Flachen

Berechnung von komplexen Flachen

Darstellungsformen, Abkirzungen und Berechnungshinweise:

¢ Ldngen (kleingeschrieben)

a, b, ¢ Seitenldngen

h: Hohe (rechtwinkling zu einer Seite gemessen)
m: Mittellinie (zwischen ungleich langen, parallelen Seiten)

Radius eines Kreises

dusserer Radius eines Kreisrings
Durchmesser eines Kreises (d =2-r)
dusserer Durchmesser eines Kreisrings

Ua®I [

u: Umfang
B, b: Bogenmass
e: Eckmass (Diagonale eines Rechtecks bzw. Quadrats) [6]

* Flachen (grossgeschrieben)
A: Fliche

s ZahlPim=3142 ", =1571 7,=0785

Bei ovalen Zylindern, Kegeln oder Kegelstimpfen wird das
Mittel des oder der Kreise errechnet und die Formeln der
Kreiszylinder-, Kreiskegel- und Kreiskegelstumpf-Mantel
angewendet.

Zur Berechnung sind Werkstlcke je nach ihrer Form in
geometrische Teilflichen aufzuteilen.

Alle Berechnungen sollten mit Schadtzungen dhnlicher
Flachen zur Kontrolle verglichen werden.



Abbildungen
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3.1.1.1 Flachenberechnungen
3.1.1 Berechnungen/Konstruktionen
3.1 Arbeitsvorbereitung
3 Arbeitstechniken

Skizzen/Notizen
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